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Bei Fragen rufen Sie unsere Hartetechnik-Hotline unter 0271 3305 - 555 an.

®Thermische Nachbehandlung kann z. B. sein:
- PVD-/CVD-Beschichtung oder Ahnliches
- Ein- oder Aufschrumpfen

- Nitrieren (Gas, Salzbad oder Plasma)

O ohne Verpackung O Karton O Schaferkasten O Kunststoffkiste O Holzkiste N Palette O Sonstiges: ' '
Soll-Harte bzw. Ist nach dem Harten ein .
Pos. | Stiickzahl | Bezeichnung, Zg.-Nr. Werkstoff Festigkeit (HRC, CHD’.NHD' Verfahren | Erodieren oder eine thermische | Terminwunsch Fes.GeW|cht
SHD in mm e inkg
HV, HB, MPa]) I 1g® vor ?
1 2| Stempelllichke 2319 | G0HRC / 1 Xie  Onein 20.02.2016
2 | 103 |Kelles PDV200 24 000 536 Cys | USHRC / 3 Do Prein 20.02.2016 I
3| S |Kalbenstange 420Maly | SSCOHY | s 02 | 22 u./m /
p— ya —
Fir Warmebehandlungen im Teilbereich unbedingt Zeichnung(en) beilegen, aus der Verfahren:
eindeutig hervorgeht, welcher Teilbereich warmebehandelt werden soll oder nicht. Harten Nitrieren/Nitrocarburieren Einsatzhérten/Carbonitrieren Dokumentation
CHD e e Caee Harieing Dot Crea e ater) B Elnsathartan 1 Vakuumharten, Anlassen arburieren plus Oxidation, voll 23 Einsatzharten, Anlassen 29 Zeit-Temperatur-Diagramm (ZTD)
2 Schutzgasharten, Anlassen carburieren, voll 24 Carbonitrieren, Anlassen 30 Abnahmezeugnis (DIN EN 10204-3.)
NHD  (ehemals NHT) = Nitriding Hardness Depth (Nitrierhartetiefe) beim Nitrieren 3 Salzbadharten, Anlassen itrocarburieren, teil (nach Zg-Vorgabe) 25 Aufkohlen 31 Harteverlauf an Kundenbeistellprobe
CLT  [(ehemals VSD) = Compound Layer Thickness [Verbindungsschichtdicke] 4 Vergten, Anlassen 32 Spektralanalyse
- — - - 5 Auslagern rieren, teil (nach Zg-Vorgabe) Strahlen 33 Erstbemusterung
SHD [e.?.lemals“ RHT) = Surface Ha"rdenlng Depth (Randschichthartetiefe) beim Induktiv- und 6 Tiefkahlen 26 Oberflachenfinish (automa-
(RN e LR R gasnitrierent, teil (nach Zg-Vorgabe) tisiertes Stahlkugelstrahlen) Oberflachenharten (Handelspartner)
HY [Harte Vickers) Prifung findet generell Anwendung bei allen Nitrierverfahren aufgrund der Glithen 19 P€manitrieren/-carburieren 27 Oberflachenfinish (handisches 34 Induktivharten
dunnen Nitrierschichten (keine HRC Rockwell-Priifung zuléssig) 7  Spannungsarmglithen chwesterunternehmen PTS Plasma Technik Siegen GmbH) Glasperlenstrahlen) 35 Flammharten
HRC (Harte Rockwell) Priffung findet generell Anwendung an durchgeharteten Werkstiicken 8 Weichglihen 0 TENIFERQ - Sa\zbadnltl"ocarburle‘ren plus Dxldvatmvn ) 28 Relnlgl.‘mgsstrahlen 36 Laserharten
~ k B X ) - 9 Normalglihen 21 TENIFER QP - Salzbadnitrocarburieren plus Oxidation, Polieren (abrasives Korrundstrahlen)
HB (Harte Brinell) Priifung findet generell Anwendung an vergteten oder geglihten 10 Losungsgliihen 22 TENIFER QPQ - Salzbadnitrocarbieren plus Oxidation, Polieren,
Werkstiicken 11 Anlassen/En en Oxidation
MPa [ehemals N/mm?) = Megapascal (1 MPa = 1 Million Pa =1 N/mm?)
Beispiel: 1.000 MPa = 1.000 N/mm?
SINIT  Kur itrieren ohne 'en (graue Oberfla
SINOX  Kur itrieren mit idieren azit Oberfla m

- Erodieren

Datum, Unterschrift

Alle unsere Geschéfte werden ausschiieBlich nach den allgemeinen Geschéftsbedingungen fiir Lohnhértereien getétigt. Diese sind auf unserer Homepage einsehbar.

Bestatigung der Warenannahme durch SWF: Datum, Unterschrift




