
Individuelles Komplettpaket
Gerne bieten wir Ihnen die komplette Bauteilfertigung 
(CNC-Bearbeitung inkl. Härte- oder Nitrierverfahren für Ma-
schinenbauteile, Elektroden, Erodierblöcke, Recycling- und 
Zerspanungswerkzeuge) oder spezifische Bauteile an.
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Geschäftsbereich CNC-Bearbeitung

Aus gutem Hause

Fertigungsmöglichkeiten

CNC-Bearbeitung

Die Siegener Werkzeug- und Härtetechnik GmbH stellt sich 
seit über 95 Jahren den unterschiedlichen Facetten der stahl-
verarbeitenden Industrie insbesondere dem Werkzeug-/For-
menbau sowie dem Maschinen- und Apparatebau.

Mit Einsatz modernster CNC-Bearbeitungsmaschinen, produkti-
ver Zerspanungstechnik sowie mit der Durchführung des passen-
den Härte- /Nitrierverfahrens in der eigenen spezialisierten 
Härterei fertigen wir montagefertige Bauteile für Ihren Anwen-
dungsbereich. Wir sind Ihr Partner in Sachen zeichnungsge-
bundener Bauteile. Nennen Sie uns Ihren Fertigungswunsch, 
ob klassisch per Zeichnung oder als CAD-Modell. Mit moderns-
ter Konstruktions- /Produktionssoftware nehmen wir uns Ih-
ren Fertigungsaufgaben an.
Unser Ziel ist es, Sie in den Punkten Angebotserstellung, indivi-
dueller technischer Beratung, Flexibilität, Qualität und
termingerechter Lieferung rundum zufrieden zu stellen.

DOOSAN DNM 4500 3 1000  ×  450 800    ×  450  ×  510   8000 15000

Maho 800 E2* 3 1100  ×  600 800    ×  550  ×  500   8000   6000

Spinner MVC 1100 3 1200  ×  510 1100  ×  610  ×  610   8000 24000

DOOSAN DNM 6700 3 1500  ×  670 1300  ×  670  ×  625 12000 15000

DMG DMU 60 monoBlock 5 600    ×  1000  ×  600 880    ×  600  ×  580 12000 30000

DMG DMU 75 monoBlock 5 650    ×  800    ×  650 750    ×  650  ×  560 18000 40000

 

FRÄSEN

Maschinentyp Achsen Abm. Tisch (mm) Abm. Verfahrensweg (mm)
Smax (min-1) Fmax (mm/min) 

AGIECUT AC 120* 1000  ×  500 300  ×  200  ×  260

 

ERODIEREN

Maschinentyp Abm. Tisch (mm) Abm. Verfahrensweg (mm)

TC600 SMCY* 3 Ø  220  ×  600

Monforts RNC 4 2 Ø  250  ×  500

 

DREHEN

Maschinentyp Achsen max. Drehabmessungen (mm)

CNC-Bearbeitung

* Gegenspindel, angetriebene Werkzeuge, Y-Achse

*Magnetschwenktisch

*Schwenkeinheit (Konik 30)

GEIBEL & HOTZ 3 1000  ×  500 1000  ×  500  ×  425

GÖCKEL* 2 1150  ×  250 1150  ×  250  ×  190

GÖCKEL 2 2000  ×  300 2000  ×  300  ×  190

 

FLACHSCHLEIFEN 

Maschinentyp Achsen Abm. Tisch (mm) Abm. Verfahrensweg (mm)

Senden Sie uns Ihre  
Anfrage bequem per  E-Mail an:  fertigung@swf-siegen.de

Telefonisch erreichbar  sind wir unter  +49 271 3305400
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Geschäftsbereich CNC-Bearbeitung – Ihre Ansprechpartner

Elke Winklewski 
Auftragsbearbeitung 

Tel.:	 0271 3305 - 411 
E-Mail:	 e.winklewski@swf-siegen.de

Ernst Fischbach 
Bereichsleiter Technik 

Tel.:	 0271 3305 - 410 
E-Mail:	 e.fischbach@swf-siegen.de

Svend Schleidgen 
Geschäftsführer 

Tel.:	 0271 3305 - 3 
E-Mail:	 s.schleidgen@swf-siegen.de

Matthias Krombach 
Vertrieb 

Tel.:	 0271 3305 - 413 
E-Mail:	 m.krombach@swf-siegen.de

Brahim Hajra 
Produktionssteuerung,  
Programmierung CAD/CAM 

Tel.:	 0271 3305 - 414 
E-Mail:	 b.hajra@swf-siegen.de

Siegener Werkzeug- und 
Härtetechnik GmbH 
Kolbeweg 7 		  
57074 Siegen

Postfach 10 09 04 
57009 Siegen

E-Mail:	 fertigung@swf-siegen.de 
Web:	 www.swf-siegen.de

Fax:	 0271 3305-5503  
Tel.:	 0271 3305-400

Geschäftsführer: 
Dipl.-Ing. Benjamin Langer 
Svend Schleidgen

USt.Id.-Nr. DE 811181937 
Steuer-Nr. 342/5820/4604  
Reg.-Gericht: Siegen HRB 2589

Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen. (Einzusehen unter unserer Internetadresse).
Erfüllungsort für Lieferung und Zahlung sowie Gerichtsstand ist Siegen. Reklamationen sind innerhalb
8 Tagen nach Erhalt der Ware einzureichen, spätere können nicht berücksichtigt werden.

		  Bankverbindungen: 	

	
	 Postgiroamt Köln / Kto.-Nr. 725 63 504 / BLZ 370 100 50

		  IBAN DE37370100500072563504 / BIC PBNKDEFF
		  Deutsche Bank AG / Kto.-Nr. 431 882 / BLZ 460 700 90
		  IBAN DE96460700900043188200 / BIC DEUTDEDK460
		  Sparkasse Siegen / Kto.-Nr. 6 144 265 / BLZ 460 500 01
		  IBAN DE76460500010006144265 / BIC WELADED1SIE


